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OBJET : Controle des installations nucléaires de base.
Inspection n® INS-2010-ARELHF-0040 du 14 juin 2010.

Monsieur le Directeut,

Dans le cadre des attributions de I'Autorité de streté nucléaire (ASN) concernant le controle
des installations nucléaires de base prévu a larticle 4 de la loi n° 2006-686 du 13 juin 2006 relative a la
transparence et a la sécurité en matiere nucléaire, une inspection annoncée a eu lieu le 14 juin 2010 a
I’établissement AREVA NC de La Hague, sur le théme de la visite générale des ateliers T4 et BSI de
I'usine UP3 (INB116).

J’ai Phonneur de vous communiquer, ci-dessous, la synthése de Iinspection ainsi que les
principales demandes et observations qui en résultent.

Syntheése de Pinspection

L’inspection du 14 juin 2010 portait sur lexploitation des ateliers T4' et BSI* de I'usine UP3
(INB116), notamment les campagnes de production en cours et a venir pour l'année 2010. Les
inspecteurs ont examiné le bilan des écarts et des évenements survenus depuis le début de Pannée 2010
et les suites données aux inspections et aux évenements significatifs de 'année 2009. Au cours de la
visite en salle de conduite, les inspecteurs ont examiné la tenue des classeurs de gestion des AMPA’, du
classeur des acceés en zone orange et les comptes rendus des rondes mensuelles de verrouillage des
ateliers T4 et BSL.

Au vu de cet examen par quadrillage, 'organisation définie et mise en ceuvre sur ces ateliers
semble bonne. Aucun constat n’a été relevé lors de cette inspection

I atelier T4 a pour fonction la purification du plutonium, sa conversion en poudre d’oxyde de plutonium et son
conditionnement

2 BSI : Batiment de Stockage International. L’atelier BSI a pour fonction I'entreposage et 'expédition des conteneurs de PuO;
3 Autorisation de Modification Provisoire d’Automatisme ou de réglage d’instrumentation
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A. Demandes d’actions correctives
A.1. Gestion des AMPA

Au cours de 'examen des classeurs de gestion des AMPA en salle de conduite de Iatelier T4,
les inspecteurs ont relevé que la durée de validité de certaines autorisations était dépassée sans que
Pautorisation n’ait été prolongée et que la demande de modification correspondante n’ait été initiée mais
que la modification était toujours effective dans lautomate. Les inspecteurs ont fait remarquer a
Iexploitant que, méme si les fiches étaient conservées dans le classeur, ces AMPA n’étaient plus
couvertes par aucune autorisation. Par ailleurs, les inspecteurs ont relevé que certaines modifications
réalisées sous AMPA pouvant avoir un impact sur une fonction de sareté de l'installation ne faisaient pas
Pobjet d’une analyse particuliére de la part de DQSSE*.

Je vous demande de proposer une modification de la gestion des AMPA de fagon a ce
que les modifications réalisées dans les programmes des automates ou sur les valeurs de
réglages de linstrumentation de Pinstallation soient toujours couvertes par un document en
cours de validité. Je vous rappelle que toute modification non notable qui peut concerner une
fonction de sireté doit faire ’objet d’une déclaration de modification auprés de ’ASN au titre
de Particle 26 du décret n°207-1557 du 2 novembre 2007°.

A.2. Modification des libellés de la ronde mensuelle verrouillage

Lors de la vérification des paramétres relevés au cours de la ronde mensuelle réalisée par le
chef de quart ou son adjoint concernant les ponts de manutention et les verrouillages criticité, les
inspecteurs ont relevé que les libellés des états attendus n’étaient pas explicites étant donné que les deux
états possibles étaient mentionnés (par exemple ouvert et fermé pour les vannes et les cadenas) ou qu’ils
n’étaient pas en rapport avec I’état attendu (par exemple en service/hors service au lieu de verrouillé/
déverrouillé). De plus, lorsque les inspecteurs ont réalisé des relevés de ronde avec 'exploitant au cours
de la visite, ils ont noté que, si des états anormaux étaient enregistrés au cours de la ronde, I’édition de la
ronde, ensuite, en salle de conduite ne mettait pas en évidence les écarts relevés. L’absence de lisibilité
des paramectres a enregistrer et de leur état attendu sur cette ronde est encore accentuée par le fait quelle
est a effectuer tous les premiers mercredis du mois et que certaines personnes peuvent ctre plusieurs
mois sans la réaliser.

Je vous demande de modifier les parameétres attendus de la ronde mensuelle de
« vérification des verrouillages ponts et criticité » de fagon a supprimer toute ambiguité sur
Pétat attendu a relever et de fagon a ce que les parametres relevés en écart par rapport a ’état

attendu apparaissent clairement a ’édition de la ronde aprés saisie sur le logiciel GDR".
A.3. Ajout des valeurs attendues sur les indicateurs locaux des Boites a gants

Au cours de la visite de I'atelier T4, les inspecteurs ont relevé que quatre indicateurs locaux de
pression sur la boite a2 gants 54307-101°, utilisée dans le cadre du traitement des matiéres provenant
d’ISPRA, étaient a zéro. L’exploitant a justifié cette absence de pression sur trois indicateurs par le fait
que les filtres sur lesquels est mesurée la perte de charge sont isolés mais il n’a pas pu justifier 'absence
de pression sur I'indicateur 5430-PDI-101-1C.

4 Direction Qualité Sécurité Sureté Environnement

5 Décret n°2007-1557 du 2 novembre 2007 relatif aux installations nucléaires de base et au contrdle, en matiére de streté
nucléaire, du transport de substances radioactives.

¢ Gestion des Rondes

75430 : unité de traitement des déchets solides

8 Boite a gants 5430-101 : traitement des containers MODEL



Je vous demande de me transmettre la justification de ’absence de pression sur le
PDI 5430-101-1C et de mettre en ceuvre les actions nécessaites pour que les valeurs/ou plages
de valeurs attendues sur les indicateurs locaux de pression des boites a gants de ’atelier T4
soient précisées au plus prés de P'indicateur. Je vous demande également de vous prononcer
sur la déclaration d’un écart ou d’un événement en fonction de ce que vous aurez constaté.

A.4. Utilisation du local 137-3 de P’atelier BSI

Au cours de la visite de latelier BSI, les inspecteurs ont relevé que le local 137-3" est
particuliecrement encombré de matériel, que des nappes de vinyle trainent sur le sol et qu’il y a des
bombes d’aérosols et des bidons vides sur un établi. L’exploitant a expliqué que ce local était utilisé
comme atelier mécanique et qu'un peu de rangement y était prévu.

Je vous demande de n’utiliser le local 137-3 qu’ a la seule fin de ce qui est prévu dans
le rapport de streté de P'installation BSI, a savoir, le garage des chariots filoguidés et de faire

évacuer tous les matériels qui ne sont pas justifiés dans ce cadre la.

B. Compléments d’information

B.5. Accés dans les zones contrélées orange des installations T4 et BSTI

Les inspecteurs ont relevé, en examinant les documents présentés en salle au cours de
Pinspection, que exploitant, en application de la procédure AREVA NC HAG SSTR 508", avait établi
sous la forme de deux notes internes, une liste de locaux d’exploitation classés zone orange en
permanence faisant l'objet d’acces fréquents et une liste des personnels d’exploitation et de
radioprotection sous contrat a durée indéterminée ayant a pénétrer fréquemment dans ces locaux. Ces
personnes sont dispensées d’enregistrement sur le cahier d’acces zone orange pour accéder a ces locaux.
Les inspecteurs ont fait remarquer lors de l'inspection que les notes internes n’avaient pas le méme
caractére opérationnel quune consigne d’exploitation telle que définie dans le chapitre 3 des RGE'. 1ls
ont fait remarquer qu’ils n’avaient pas eu occasion, lors de I'inspection, de vérifier I'exhaustivité de ces
deux listes.

Je vous demande de justifier le caractére spécifique et exhaustif de la liste des locaux
d’exploitation de Patelier T4 classés zone orange en permanence faisant Pobjet d’accés
fréquents et de la liste des personnels d’exploitation et de radioprotection sous contrat a durée
indéterminée ayant a pénétrer fréquemment dans ces locaux.

B.6. Surveillance d’un local par Boitier d’alarme secondaire (BAS)

Les inspecteurs ont relevé, lors de la visite de linstallation BSI, que la surveillance
radiologique du local 201.1" était effectuée a I'aide d’un boitier d’alarme secondaire, le boitier d’alarme
principal (BAP) se trouvant dans le local 202.1" adjacent. Or, seuls les boitiers BAP sont munis d’une
alarme sonore, les BAS n’ont qu’une alarme lumineuse. De plus, les BAP font 'objet d’un contrdle
mensuel alors que les BAS n’ont qu’un controle trimestriel de bon fonctionnement. Les inspecteurs ont
fait remarquer a Pexploitant que lors d’'une opération de déchargement d’un conteneur, avec le bruit
ambiant, il n’était pas sar que les intervenants entendent I’alarme sonore provenant du local contigu.

9137-3 : local garage des chariots filoguidés

10 procédure HAG SSTR 508 : Modalités d’acces en zone orange et rouges
T RGE : Regles générales d’exploitation

12]ocal 201.1 :sas arrivée/départ transconteneur

13]ocal 202.1 : hall de transfert d’emballage et de colis FS 47



Les inspecteurs ont par ailleurs signalé a 'exploitant que dans le local 367.3R de latelier T4, le
BAS avait ses trois feux éteints. L’exploitant a expliqué que ce genre de dysfonctionnement est pris en
compte lors de la ronde trimestrielle de controle des BAS et que la surveillance est quand méme faite par
le BAP qui se trouve au rez-de-chaussée du local et qui est muni d’une alarme sonore et lumineuse.

Je vous demande de vous assurer que la surveillance radiologique du local 201.1 avec
un BAS est pleinement satisfaisante vis a vis de la sécurité radiologique des intervenants lors
des opérations d’exploitation qui peuvent étre réalisées dans ce local et de m’informer des
suites que vous aurez données au non fonctionnement du BAS dans le local 367.3R de I’atelier
T4.

C. Observations

Néant

K2
o

Vous voudrez bien me faire part de vos observations et réponses concernant ces points dans
un délai qui n’excedera pas deux mois. Pour les engagements que vous seriez amenés a prendre, je vous
demande de bien vouloir les identifier clairement et d’en préciser, pour chacun, ’échéance de réalisation.

Je vous prie d’agréer, Monsieur le Directeur, 'assurance de ma considération distinguée.

Pour le Président de ’ASN et par délégation,
Le Chef de division,

SIGNEE PAR

Thomas HOUDRE



